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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Dobor narzedzi i parametréw skrawania

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i budowa maszyn 4/7

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow

- ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

niestacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)

8 0 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 8

Liczba punktow ECTS

2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Marek Rybicki

Wydziat Inzynierii Mechanicznej
Instytut Technologii Mechanicznej
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan
pok. 605, tel.: +48616652752

hala 20, tel.: +48616652753

e-mail: marek.rybicki@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
1) Podstawowe wiadomosci z zakresu matematyki, mechaniki, fizyki, obrébki skrawaniem, narzedzi
skrawajacych i oprzyrzgdowania.

2) Student potrafi wykorzystac¢ zdobytg wiedze do doboru narzedzi i obliczen parametréw skrawania
oraz umie korzystac z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu.

3) Student wykazuje samodzielno$¢é w rozwigzywaniu problemodw, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej
wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie.
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Cel przedmiotu

Zapoznanie przysztych inzynierédw z zakresu inzynierii mechanicznej z najnowszymi narzedziami
skrawajgcymi (geometria, cechy eksploatacyjne) oraz metodyka doboru i obliczert parametréw
skrawania.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Ma wiedze niezbedng do stosowania aparatu matematycznego do opisu zagadniert mechanicznych,
konstrukcji i proceséw technologicznych.

2. Ma wiedze niezbedna do analizy zjawisk fizycznych i rozwigzywania zagadnien technicznych w
oparciu o prawa fizyki.

3. Ma uporzadkowang, podbudowang teoretycznie wiedze z zakresu wytrzymatosci materiatow.

4. Ma podstawowq wiedze z systemy komputerowego wspomagania prac inzynierskich w mechanice,
budowie maszyn i technice oraz w przygotowaniu wyrobu do produkcji.

5. Ma wiedze z zakresu nauki o materiatach z elementami chemii obejmujgcg materiaty techniczne
naturalne i inzynierskie (poréwnanie ich struktury, wtasciwosci i zastosowania), zasady doboru
materiatéw inzynierskich w budowie maszyn.

6. Ma szczeg6towq wiedze w zakresie technik wytwarzania w stopniu umozliwiajagcym stosowanie
technologii wytwarzania w celu ksztattowania postaci, struktury i wtasciwosci produktow.

Umiejetnosci

1. Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych oraz innych wtasciwie dobranych zrédet (takze
w j. angielskim) w zakresie mechaniki i budowy maszyn oraz innych zagadnien inzynierskich i
technicznych zgodnych z kierunkiem studiéw; potrafi integrowaé uzyskane informacje, dokonywac ich
interpretacji, a takze wyciggac wnioski oraz formutowac i uzasadnia¢ opinie.

2. Potrafi dobieraé materiaty inzynierskie do zastosowan w mechanice i budowie maszyn.

3. Potrafi dobieraé i stosowac technologie wytwarzania w celu ksztattowania postaci, struktury i
wiasciwosci wyrobdw, projektowac procesy technologiczne wraz z doborem maszyn technologicznych,
narzedzi i oprzyrzgdowania oraz ich organizacje.

4. Potrafi dokonac wstepnej analizy ekonomicznej podejmowanych dziatan inzynierskich; potrafi oceniac
uwarunkowania ekonomiczne stosowania réznych materiatéw, technologii i metod badawczych.

Kompetencje spoteczne
1. Prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu.

2. Potrafi mysleé i dziata¢ w sposéb przedsiebiorczy.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujacy sposdb:
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Wyktad: Zaliczenie w formie pisemnej (w przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan — dst, powyzej
60 do70% - dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb).

Projekt: Zaliczenie na podstawie wykonanego projektu.
Tresci programowe
1. Wstep: kinematyka, technologiczne i geometryczne parametry przy réznych sposobach skrawania.

2. Przyktady wyboru narzedzi i warunkéw skrawania (rodzaj, wymiary, liczba ostrzy, geometria i
ustawienie narzedzia skrawajgcego, parametry skrawania) ze wzgledu na rézne kryteria (chropowatosc i
zadziory krawedzi powierzchni obrobionej, sity, drgania, wydajnos$¢ obrdébki i koszt narzedziowy).

3. Dobdr materiatéw narzedziowych i powtok przeciwzuzyciowych do réznych zadan technologicznych i
materiatéw obrabianych — rzeczywiste wyniki badan trwatosciowych.

4. Zmiana geometrii narzedzia podczas skrawania - dobdr posuwu ze wzgledu na kat przytozenia boczny
w uktadzie roboczym.

5. Dzielenie naddatku (gtebokosci skrawania) na kolejne przejscia i strategia jego usuwania. Wzér
Kowana.

6. Dobdr posuwu i gtebokosci skrawania z wykresdw poprawnego tamania widra.

7. Wptyw odwzorowania kinematyczno-geometrycznego, deformacji plastyczno-sprezystych, bicia
ostrzy, drgan i wyszczerbien krawedzi widra na chropowatosé powierzchni obrobionej. Wzér Bramertza.

8. Dobdér parametréw skrawania ze wzgledu na sity, moment i moc skrawania. Przypadki zmiennosci sit
przy roznych sposobach skrawania oraz obliczanie sity Sredniej. Metoda wyznaczenia objetosciowe;j
wydajnosci skrawania przy dowolnym sposobie skrawania i jej wykorzystanie do obliczenia mocy
skrawania. Ograniczenia obrabiarek oraz postugiwanie sie charakterystyka ich silnikdw.

9. Dobér predkosci skrawania ze wzgledu na trwatos¢ ostrza. Wzér Taylora i podejscie producentéw
narzedzi do korekty predkosci skrawania uwzgledniajgcy trwato$é ostrza.

10. Ekonomiczna i wydajnosciowa predkos¢ skrawania i trwatosé ostrza. Kombinacja gtebokosci
skrawania i posuwu dla statej predkosci skrawania pozwalajgca uzyska¢ maksymalng wydajnosé lub
trwatos¢ ostrza. Koszt jednostkowy obrobki.

11. Wielokryterialny dobdr parametréow skrawania. Kryterium jednoczesnego petnego wykorzystania
obrabiarki i okreslonej trwatosci ostrza, kryterium maksymalnej wydajnosci i spetnienia dodatkowo
dwdch ograniczen (metoda programowania liniowego).

12. Wskazniki utatwiajgce wielokryterialny dobdr parametrow skrawania: stosunek kosztu
jednostkowego do wydajnosci, iloczyn trwatosci ostrza i wydajnosci, stosunek mocy skrawania do
wydajnosci itp.
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13. Systemy i kalkulatory umozliwiajgce dobdr narzedzi i parametréw skrawania (TDM, WinTool,
Secolor, GuhringNavigator itd.)

Metody dydaktyczne
Prezentacja, ¢wiczenia obliczeniowe, praca z katalogami
Literatura

Podstawowa
1. Kawalec M.: Cwiczenia z podstaw skrawania. Skrypt 1138, Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej
1983.

2. Praca zbiorowa: Poradnik Inzyniera. Obrdbka skrawaniem —tom 1i 2. WNT, Warszawa 1991.
3. Olszak W., Obrdbka skrawaniem, WNT, Warszawa, 2008
4. Cichosz P., Narzedzia skrawajgce, WNT, Warszawa, 2006

5. Przybylski L., Strategia doboru warunkéw obrébki wspétczesnymi narzedziami. Toczenie - wiercenie -
frezowanie. Wyd. I, Z-d Graficzny Politechniki Krakowskiej, Krakéw, 2000

6. Materiaty firm narzedziowych

Uzupetniajaca
1. Grzesik W., Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych, WNT 2010

2. Krzyzaniak S., Kawalec M., Optymalizacja parametréw skrawania w obrébce jedno- i
wielonarzedziowej, Wydawnictwo Politechniki Poznariskiej, Poznan 1985

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 18 0,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 32 1,5
zaje¢ laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



